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DIVISAO METAL DURO
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PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS DE METAL DURO Resumo do C6digo NBR 6450 - 1S
C NMG 12 04 12 - 46
1 2 3 4 ] 6 7 8 9 10

FORMATO DA PASTILHA

80° 55° 56 35 80°

O, O AN S
c D K R S T v w
ANGULO DE INCIDENCIA NA ARESTA DE CORTE PRINCIPAL  C¢n

2 5° 7 20°H 0° 11°H
B e - C NUIDRI 5 E N = == |P X - Execucdo Especial

TOLERANCIAS temsed
Tlpo S d Circulo inscrito d (mm) T:GO de tolerﬁﬂcia
3 G £0,025 O é O 397-50-556-60-63 | .05 £008
8,0-9525-100 ' ’
M -0 :005-:015) \ 120-127 +0,08 +0,13
U +0,08- +0,251) . | 15,875 - 16,0- 19,05 - 20,0 +0,10 +0,18
") Varia dependendo do tamanho do IC. d d d d [y 250-254 +0,13 £0,25
Ver quadro ao lado. 31,75-32,0 +0,15 +0,25
TIPO DE QUEBRA CAVACO
4 T T [l T N_ 7 \._ /
0] A T | 3 [ T _
A G M N R T W X - Especial
ESPESSURA DA PASTILHA
TAMANHO DA PASTILHA = ARESTA DE CORTE, | (mm) R RAIO DE PONTA, Fe MM
d d C D R S T ') w K
mm )] /7 Q O AL Q= s
397 532" 06 \
50 05 -
556 | 7/32" 09 A Ie
6,0 06 AN -
6,35 1/4" | 06 07 11 11 6 — 7
8,0 08 S 00 =0 12 re=12
5 30 09 02 =02 16 r1e=16
’ 0 01s=159 04 s=476 04 =04 24 =24
962 | 3% | 00 | 11 6 [ ® [ % | 76 Hoile ol 08108 32139
12’0 12 02 5=238 06 s=6,35 .
: v 035s=318 07 s=794 Pastilha redonda:
12,7 172 12 15 12 12 22 22 08 T3 _3'97 08 _9'52 00 se 0 valor 'IC" for em polegadas
15875 | 5/8" 16 15 15 27 $=9 5=9 MO se o valor "IC" for em mm
16,0 16 16
19,05 | 3/4" 19 19 19 33
200 20 TIPO DE ARESTA DE CORTE
25,0 25 Canto vivo Aresta Arredondada Chanfro Negativo Chanfro Negativo e
254 1" 25 25 25 8 Arredondado
31,75 31
I o I L v P s S
SENTIDO DE CORTE
9 Avango — (\‘l G Kr - Avango | X*  <—Avango Avango —
Kr Kr
¥ ]
R L SN N W58 8RN

10 ACRITERIO DO FABRICANTE




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER

_

d S r -~ o = S
ISO ANSI mm mm mm 3 8 =
in in in o o m g
CNMA 120404  CNMA 431 8’145 °
y 08 ° °
o CNMA 120408 ONMA432 o0 .o o
, CNMA 120412 CNMA433 0 187 A °
| .
CNMA 120416 CNMA 434 o ¢
d .
{ } 15875 6350 12
| CNMA 160612  CNMA 543 13875 6350 12 ¢
\
A . CNMA 190608  CNMA 642 8381 *
| 12
—_— NMA 190612 NMA 64 ’ *
B E c 906 CNMAB43 19050 6350 046
! CNMA 190616  CNMA64s 00 20 e °
24
CNMA 190624  CNMA 646 oo ¢
25400 952 16
CNMA 250916 CNMAge4 20000 952 1E ¢
Uncoated Coated
d s row 3 8
ISO ANSI  mm  mm mm S o=
in in in (=) LE, g
CNMG 120404  CNMG 431 oL e °°
0,8 ° [ ]
CNMG 120408 CNMG 432 . 0,00 o3
CNMG 120412 CNMG 433 0 187 2 °°
CNMG 120416  CNMG 434 L °°
15875 6350 08
CNMG 160608  CNMG 542 15510 620 08 °°
CNMG 190608  CNMG 642 05 e °°
19,050 6,350 1,2
— CNMG 190612 CNMG 643 9000 0290 12 e °°
1 : S
S I CNMG 190616  CNMG 644 (1)562 . °
0,4 o o
CNMG 120404.46 CNMG 43146 .00 00 it
CNMG 120408.46 CNMG 43246 ~° 187 o8 °
12700 4760 08
CNMG 120408.BM CNMG 432.8M ‘4000 00 02 °




PASTILHAS DE TORNEAMENTO

BRASSINTER

S———-L--F-9-----

Lo s
i

Uncoated Coated
s r 3
IS0 ANSI  mm  om o mm 5
in in in g
CNMM 120404  CNMM 431 8‘146 ¢
0,8 °
CNMM 120408 CNMM 432 0 oo o
CNMM 120412 cNMM 433 0 187 (1)’426 *
16
CNMM 120416  CNMM 434 062 ®
CNMM 190608  CNMM 642 8381 ®
1,2 °
CNMM 190612 CNMM 643 o0 o0 it
CNMM 190616 CNMM 644 0 20 (1)662 *
24
CNMM 190624  CNMM 646 o4 y
12700 4760 08
CNMM 120408.43 CNMM 43243 15000 480 03 ®
0,8 °
CNMM 190608.43 CNMM 64243 o o0 (oo o3}
CNMM 190612.43 CNMMe4z43 o0 20 .(1)’426 .

ISO

DNMA 150604

DNMA 150608

/
©
—
L

. | DNMA 150612

DNMA 150616

ANSI

DNMA 441
DNMA 442
DNMA 443

DNMA 444

mm
in

12,700
.500

mm
in

6,350
250

mm
in
04

016

08

031

1,2

.046

1,6

062

Uncoated

BF 41

BF 20

BG 31

e MC 7425

Coated

ISO

DNMG 150604.46

DNMG 150608.46

. : DNMG 150612.46

DNMG 150616.46

ANSI

DNMG 441.46
DNMG 442.46
DNMG 443.46

DNMG 444.46

mm

12,700
500

mm

6,350
250

mm
in
04

016

0,8

031

1,2

046

1,6

062

BA 55

Uncoated

e MC 7435
e MC 7425




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
SNMA Revestimento Revestimento
d s r —la|= S
ISO ANSI mm mm m oy e o~
in in in @oa 2
SNMA 090304  SNMA 321 8’145 .
9525 318 08
SNMA 090308 sNMA 322 %o 318 08 o o
12
SNMA 090312 SNMA 323 = .
SNMA 120404  SNMA 431 8’145 .
08
. SNMA 120408 SNMA432  jpz00 4o of o o
[ N
SNMA 120412 SNMA 433 200 187 [1);126 o o
T - |d SNMA 120416  SNMA 434 16 .
062
15875 6350 12
r ! - ‘ SNMA 150612 SNMA 543 1585 6350 12 .
SNMA 190608  SNMA 642 8381 .
19050 6350 12
- SNMA 190612 SNMA 643 19050 6350 12 .
SNMA 190616 SNMA 644 16 o o
| 062
T S SNMA 250716 SNMA 854 W e o
] Y '
' 25400 794 20
' SNMA 250720 SNMA8ss 200 T8 E) o o
SNMA 250724  SNMA 856 24 o o
004
16
SNMA 250916 SNMA 864 o5 o o
25400 9530 20
SNMA 250920 SNMA 865 2400 9530 £ e o
SNMA 250924  SNMA 866 24 o o
004
GEOMETRIAS DE QUEBRA-CAVACOS INCORPORADOS PARA APLICAGOES DIVERSAS
Quebra-cavacos bilaterais em pastilhas negativas | P
Cadigo Designagao Avangos
Formato Pastilhas Disponiveis .
P NBR-6450 Brassinter (mm/rot)
CNMG
// O / O A SNMG 46 0,08-05
/ TNMG
CNMG

/70// O /A\ ::xg STD 01-10

TNMG




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
SNMG / SNMG.46 Revestimento Revestimento
d s r o 32 38
ISO ANSI mm mm mm 2 s R
in in in (=] g
SNMG 090304 SNMG 321 . .. 8’145 °
SNMG 090308 SNMG322 o 1B o °°
SNMG 120404  SNMG 431 8’145 * °
— SNMG 120408 SNMG 432 .~ . *°
5 187
—|-|— % SNMG 120412 SNMG 433 0 8 (1);126 * *°
| | d .
SNMG 120416 SNMG 434 . *°
, : \ SNMG 150612 SNMG 543 o815 6350 12 ° e
SNMG 190608  SNMG 642 05 ° e
' SNMG 190612 SNMG 643 1500 3% 12 e °
| SNMG 190616 SNMG 644 e o. *°
—
) IR SNMG 250724 SNMG 856 200 i 3544 * *
1
SNMG 250924 SNMAges  2on00 9030 24 e °
SNMG 310724 SNMG 1056 310 735 24 e °
0,8 o o
SNMG 120408.46 SNMG 43246 .0, g3y
. 187
SNMG 120412.46 SNMG 433,46 8 A °
SNMG 190612.46 SNMG 643.46 15000 6350 12 °
GEOMETRIAS DE QUEBRA-CAVACOS INCORPORADOS PARA APLICAGOES DIVERSAS
Quebra-cavacos unilaterais em pastilhas negativas -:.
, Cadigo Designacao  Avangos
Formato Pastilhas Disponiveis .
P NBR-6450 Brassinter (mm/ rot)
CNMM
—
S EI VAN v
TNMM

% O SNMM 63 03-0,9
% 0 SNMM 76 04-1,0

CNMM

— S]] A o O g0

TNMM




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
SNMM / SNMM.43 / SNMM.63 / SNMM.76 Revestimento Revestimento
d s r @
ISO ANSI mm mm mm =
in in in 2
9525 3180 08
SNMM 090308  SNMM 322 "% s 031 .
SNMM 120404  SNMM 431 8'145 J
08
NMM 1204 NMM 432 : ®
S 0408 S 32 700 4760 031
SNMM 120412 SNMM 433 0 187 (1);126 d
1,6 °
| SNMM 120416  SNMM 434 o5
! SNMM 190608  SNMM 642 8381 .
12
i AN 1y SNMM 190612 SNMM 643 ' .
d 19,050 6350 046
SNMM 190616 SNMM 644 0 250 16 °
I ‘ 062
' T SNMM 190624  SNMM 646 24 .
094
16
SNMM 250716  SNMM 854 : ®
_ 25400 7,940 .062
d SNMM 250724 sNMmsss o 2 24 .
| 31750 7,940 24
—_— SNMM 310724 SNMM 1056 S5s) O Gg d
P! N SNMM 120408.43 SNMM 432.43 08 e
. : ' 12,700 476 031
SNMM 120412.43 SNMM 433.43 0 187 _(1);126 d
19,050 6350 12
SNMM 190612.43 SNMM 64343 '~ Sy 046 d
19,050 6350 16
SNMM 190616.63 SNMM 432.63 '~ e 062 °
1,6 °
SNMM 190616.76 SNMM 64476 o . o g
37 12
SNMM 190624.76 SNMM 646.76 ' > 3'944 °
24 °

NMM 250724.7 NMM T p
S 50 6 S 856.76 25,400 7.940 094

1.000 312 3.2

SNMM 250732.76 SNMM 858.76 126



PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER

Uncoated Coated
d s r za8s §
ISO ANSI mm mm mm oy L 0 N
in in in o m m g
TNMA 160404  TNMA 331 8’145 °
08
TNMA 1604 TNMA 332 ’ ° e
O 08 332 9ss 476 031
60 TNMA 160412 TNmMA 333 o0 8T 2 *
TNMA 160416 TNMA 334 i *
TNMA 220404  TNMA 431 o ®
TNMA 220408 TNMA 432 o8 ¢
/‘ N TNMA 220412 TNMA 433 A e e
| .
, 12700 476 16
(.1 ~ TNMA 220416 TNMA 434 2700 476 16 * °
- TNMA 220424 TNMA 436 S °
|
r—— 5 TNMA 220430 TNMA 437 30 °
I I '
]! \
- TNMA 220440 TNMA 4310 ,‘1"507 °
TNMA 270608 TNMA 542 o8 e
15875 635 12
TNMA 270612 TNMA 543 15800 B35 Bl e
TNMA 270616 TNMA 544 W ¢

25,400 1,11 3.2
TNMA 431132 TNMA 878 1,000 437 1% o o o J




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
TNMG / TNMG.46 Revestimento Revestimento
d s r o 29
ISO ANSI mmn  omm omm 2 HE
in in in (=) ge
TNMG 160404  TNMG 331 8’145 ° °
08
TNMG 160408  TNMG 332 ' o o o
9,525 4,76 031
TNMG 160412 TNMG 333 o 1 (1);126 ° e
TNMG 160416  TNMG 334 16 e e
062
014 [ ] o o
60° TNMG 220404  TNMG 431 015
0,8 ) [ I
TNMG 220408  TNMG 432 2700 476 031
. 187
TNMG 220412  TNMG 433 500 8 (1);;26 ° °°
TNMG 220416  TNMG 434 16 e e
062
B TNMG 270608  TNMG 542 8381 ° e
. 1,2
TNMG 270612  TNMG 543 ' ° e
=|= N T 15875 6,35 046
d TNMG 270616 TNMG 544 2 20 _(1)&562 ¢ °°
| TNMG 270632  TNMG 548 _?’226 ° °
ST S 04
i | TNMG 160404.46 TNMG 331.46 015 e
|
9525 476 08
TNMG 160408.46 TNMG 332.46 “» a7 031 e
TNMG 160412.46 TNMG 333.46 ,(1);126 e
TNMG 220404.46 TNMG 431.46 ,8’145 e
0,8 o o
TNMG 220408.46 TNMG 432.46 12700 476 031
. 187
TNMG 220412.46 TNMG 433.46 0 8 ,(1);126 ¢
TNMG 220416.46 TNMG 434.46 _(1)662 e
TNMG 270608.46 TNMG 542.46 8381 e
15,875 6,35 1,2 o o
TNMG 270612.46 TNMG 543.46 200 250 046
TNMG 270616.46 TNMG 544.46 .(1)662 *°



PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
TNMM / TNMM.43 Revestimento Revestimento
d s r 3
IS0 ANSI  mm  om  mm 5
in in in g
TNMM 160404  TNMM 331 8‘145 °
9525 476 08
TNMM 160408 TNMM 332 %22 415 08 °
12
TNMM 160412 TNMM 333 095 °
04 °
60° TNMM 220404  TNMM 431 015
TNMM 220408 TNMM 432 08 °
12,700 476 031
TNMM 220412 TNMM 433 0 187 (1);126 °
1,6 °
TNMM 220416  TNMM 434 062
08
TNMM 27 TNMM 542 ' °
_ 0608 M2 e e300
i TNMM 270616 TNMM 544 02 20 16 °
| r 062
d TNMM 160408.43 TNMM 332.43 8381 ¢
9525 476 1,2
L: TNMM 160412.43 TNMM 333.43 920 405 o *
h i
s I TNMM 160416.43 TNMM 334.43 (1)562 °
| .
TNMM 220408.43 TNMM 432.43 8381 °
12,700 4,76 1,2
TNMM 220412.43 TNMM 433.43 5000 405 o °
TNMM 220416.43 TNMM 434.43 ,(1)2362 °
TNMM 270608.43 TNMM 542.43 8381 °
15875 635 12
TNMM 270612.43 TNMM 543.43 15015 63 0l °
TNMM 270616.43 TNMM 544.43 ,(1)@;62 °



PASTILHAS DE TORNEAMENTO

BRASSINTER

_

585 &
ANSI mm mm mm L o ™
in i i 0 o0 m g
i RNMA 090300  RNMA32 %525 318 *
{}} 1 RNMA 120400 RNMA43 2700 4780 .
| i RNMA 150600  RNMA 54 19875 6350 ¢
s RNMA 190600 RNMA G4 ooo0  Opo0 *
25400 9,530
RNMA 250900  RNMAB6  Thop 35 *
Uncoated Coated
d s r s 2 38
IS0 ANSI  om  om o mm 2 5o
in in in LY ge
RNMG 090300 RMMG 32 %92 318 . °°
| |
i 12700 4760
JE 34 RNMG 120400  RMMG 43 2% & * *°
|
i 15875 6350
\_/ I RNMG 150600  RMMG 54 3000 Op% ¢ °°
19050 6350
s RNMG 190600  RMMG 64 780 ey g *
25400 9,530
RNMG 250900  RMMG 86 o007 ¢ ° e

¢ "% KNUX 160410.R11
55°
s / KNUX 160410.L11

Uncoated Coated

a e ¢ s b b r S 18 g g

™ 1 ¥ <

1SO mm mm mm mm mm mm mm @ F éé
0,5
KNUX 160405.R11 T 020
KNUX 160405.L11 S
: 160 16,15 952 476 22 020
630 636 375 .187 .087 1,0
03 039
1,0
03 039
KNUX 160405.R12 03 O
. . S 020
KNUX 160405.L12 03 ,8250
1,0
KNUXT60410.R12 1o 1615 952 476 22 O° 039
KNUX 160410.12 030 636 375 187 087 . .(1)309
KNUX 160415.R12 03 .(1)559
KNUX 160405.L12 03 ,(1)559




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
SNGN / SNUN Revestimento Revestimento
d s r = 2 &
ISO ANSI mm mm mm % o ~ N
in in in @ @ ge
SNGN 090300  SNG 320 00 o o oo
9525 318 04
SNGN 090304  SNG 321 o 38 M e oo
SNGN 090308  SNG 322 8381 ° o o o
SNGN 120400  SNG 430 00 © o o
SNGN 120404  SNG 431 8’145 ° o oo
12700 4760 08
SNGN 120408 SNG 432 12700 470 D8 e e o
112 e o e o
SNGN 120412 SNG 433 o&
SNGN 120416  SNG 434 .8662 ° o oo
12
SNGN 150612 SNG 543 ' ° o o
. 15875 6,350 .046
62 2
N SNGN 150616 SNG 544 2 %0 L e oo
0v8 o o e o
9 | SNGN 190608  SNG 642 o8
1905 6350 12 o e o o
| SNGN 190612 SNG 643 1500 020 12
r T SNGN 190616 SNG 644 Y o o
SNUN 090304 SNU 321 8’145 o o ° o
= 9525 318 08 o e o o
d SNUN 090308 SNU 322 L B
SNUN 090312 SNU 323 12 o oo
‘ 046
S 0'4 e o e o
Y SNUN 120404 SNU 431 o
SNUN 120408 SNU 432 8381 ° o oo
12
NUN 120412 NU 4 , o o oo
SNU 0 SNU 433 12,700 4,760 .046
SNUN 120416 SNU 434 S0 18 (1)'662 o o oo
SNUN 120420 SNU 435 '3'709 ° o o
SNUN 120430 SNU 438 ?'200 o o oo
08
SNUN 150608 SNU 542 o8
15875 635 12
SNUN 150612 SNU 543 SE B3 M2 e o
1'6 e o e o
SNUN 150616 SNU 544 o5
SNUN 190608 SNU 642 8381 ° o oo
19,050 6350 12
SNUN 190612 SNU 643 900 B30 2 e e o
116 e o e o
SNUN 190616 SNU 644 o

254 6,350 2,0

SNUN 250620 SNU 845 1000 250 079



PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
SPGN / SPUN Revestimento Revestimento
d S r 0N «- o T g g
ISO ANSI mm mm mm 2y e ~~
in in in o0 mmao Qg
0,4
SPGN 090304 SPG 321 o525 . o e o o o
SPGN 090308  SPG 322 315 125 U e ee e
SPGN 120304 SPG 421 8'145 . . o o
0’8 [ ] [ ] e o
SPGN 120308 SPG 422 om0 s o
SPGN 120312 SPG 423 500 o2 e e e
SPGN 120316 SPG 424 ;662 ° ° o o
SPGN 150400 SPG 530 g(fo o o
0,4
SPGN 150404 SPG 531 s ars o
SPGN 150412 SPG 533 625 e e oo
SPGN 150416 SPG 534 (1)662
, SPGN 190404  SPG 631 Mooe ee e
TN SPGN 190408 SPG 632 08 ° e o o o
/ | : 19,050 476 031
1 750 187
S —|— S+ | SPGN 190412 SPG 633 _;fs e oo o 0
i\ ! SPGN 190416 SPG 634 (1)662 . oo o o
“‘&l“;‘{“l \ .08
' SPGN 250608 SPG 842 051
r A
SPGN 250612 SPG 843 A;fs e o oo
= 25,40 6,35 1,6
d SPGN 250616 SPG 844 o o o
SPGN 250620 SPG 845 5709
“ \ .24
I SPGN 250624 SPG 846 oo
SPUN 090304 SPU 321 _3'145 e e o oo
la— 9,525 3,18 0,8
SPUN 090308 SPU 322 pen o Booee e
0
1 SPUN 090312 SPU 323 (‘)fe e e o o o
SPUN 120304 SPU 421 8'145 e e o o o
0’8 [ ] [ ] [ ] o o
SPUN 120308 SPU 422 o0 st o
SPUN 120312 SPU 423 500 12 2 o e oo
1,6
SPUN 120316 SPU 424 oo
15,875 4,760 1,2
SPUN 150412 SPU 533 P e 2 e e e
SPUN 190404 SPU 631 _3'145
0‘8 e o e o o
SPUN 190408 SPU 632 oo ar o
SPUN 190412 SPU 633 750 al 2 o e o
SPUN 190416 SPU 634 ;662 e e o o o
1’6 [ ] [ ] [ ] o o
SPUN 250616 SPU 844 i 65 .
SPUN 250620  SPU 845 0 &0 20 4 0 e e

.079



PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
TNGN / TNUN Revestimento Revestimento
d s r = 2 &
ISO ANSI mm mm mm % o ~ N
in in in @ @ ge
TNGN 110300  TNG 220 .8600 o o o o
04
TNGN 110304  TNG 221 A oo
6,35 3,18 015
TNGN 110308  TNG 222 2042 8381 ° o o o
1'2 e o e o
TNGN 110312 TNG 223 oh
TNGN 160404  TNG 331 8'145 ° o oo
0)8 [ ] [ ] [ ] [ ]
- TNGN 160408 TNG 332 (o oo g3
37 187
TNGN 160412  TNG 333 37 8 (1)426 o o oo
TNGN 160416  TNG 334 '8662 ° o oo
TNGN 220400  TNG 430 8600 o o oo
TNGN 220404  TNG 431 8'145 ° o oo
Z | \ TNGN 220408 TNG 432 12700 476 08 e e o o
: , , .
(Ij — TNGN 220412 TNG 433 a e oo
| B TNGN 220416 TNG 434 '(1)662 o o oo
1 15875 6350 16 o o o o
| i TNGN 270616 TNG 544 'ol> 0390 8
' 0,4
TNUN 110304  TNU 221 A oo
6,35 3,18 015
TNUN 110308 TNU 222 20 125 8381 o o oo
TNUN 160404  TNU 331 e oo
TNUN 160408 TNU 332 8381 ° o oo
9525 476 12
TNUN 160412 TNU 333 oo A e o
TNUN 160416  TNU 334 .(1)662 ° °
TNUN 160420  TNU 335 6’709 ° o o
TNUN 220404  TNU 431 b e o o
08
TNUN 220408  TNU 432 8 e e oo
12,700 4,76 031
TNUN 220412 TNU 433 S0 187 _(1);126 o o oo
TNUN 220416  TNU 434 .(1)662 e °



PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
TPGN / TPUN Revestimento Revestimento
d s r o=l = 18 |5
ISO ANSI mm mm mm Yo RN
in in in mmom Q2
TPGN 090204 TPG 731 04 o e o o o

5,556 2,38 015
219 .094 0.8

TPGN 090208 TPG 732 08 o oo
04

TPGN 110204 TPG 231 : e e o o o
635 238 015
TPGN 110208 TPG 232 250 094 8331

TPGN 110304 TPG 221 8’145 S

6,350 3,18 0,8
TPGN 110308 TPG 222 250 25 031 ° e o o o

TPGN 110312 TPG 223 8236 . e o o o
TPGN 160304  TPG 321 8'145 e oo o o
078 [ ] e o o o
TPGN 160308 TPG322 .o L g3
TPGN 160312 TPG 323 375 125 2)2126 . e o o o
TPGN 160316 TPG 324 .(1)’562 e oo o e
TPGN 220404 TPG 431 _81145 e oo o 0
08
TPGN 220408 TPG432 .. o oy * %
500 187
> TPGN 220412 TPG 433 .(1)’426 e oo o 0
: TPGN 220416 TPG 434 3662 e oo o 0
S .
| Y 04
: TPUN 110304 TPU22 s e o5 e o o
TPUN 110308 TPU 222 375 125 8331 . e o o
110 TPUN 160304 TPU 321 .8'145 . e o o
08
TPUN 160308 TPUS22 oo e ot e o o
37 12
TPUN 1603012 TPU 323 375 5 _31426 . e o o
20
TPUN 160320 TPU 325 o9
TPUN 220404 TPU 431 _81145 . e o o
TPUN 220408 TPU 432 8381 . e o o
12700 476 12
TPUN 220412 TPU 433 alo 48 e e o o
TPUN 220416 TPU 434 .8’662 ° e
TPUN 220424 TPU 436 3544 . e o o



PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER
TURNING INSERTS | PLAQUITAS PARA TORNEADO

Sem Com
TCGR / TPGR / TPMR / TPMR.12 / TPMR.22 Revestimento Revestimento
d s r = s 29
ISO ANSI mm mm o omm T2 =X
in in in o o e
TCGR 060102  TCGR 520 .8628 . o o

3,969 1,59 04
.063 .063 015

TCGR 060104 TCGR 521

TCGR 060108  TCGR 522 08 o °°
02
TPGR 090202  TPGR 720 o0
555 238 04

TPGR 090204  TPGR721 ‘5 238 04 e °°

TPGR 090208  TPGR 722 08 e °°

TPGR 110302 TPGR 220 02 e °°
6350 318 04

TPGR 110304  TPGR222  Op) 318 04 e *°

TPGR 110308 TPGR 223 e °°

TPGR 160304  TPGR 321 e °°
9,525 3,18 0,8

TPGR 160308  TPGR322 2 318 0B e °°

- 1,2 o o
TPGR 160312 TPGR 323 o6
02

| S TPMR 090202 TPMR 720 008

. 5,556 2,38 0,4
TPMR 090204 TPMR 721 519 094 015 * °°
TPMR 090208 TPMR 722 8381 * °°
11° TPMR 110302 TPMR 220 8628 °°
TPMR 110304 TPMR 222 6,350 3,18 0,4 ° o o
250 125 015
TPMR 110308 TPMR 223 0,8 ° o o
031
TPMR 160304 TPMR 321 8’145 °°
9,525 3,18 0,8 PS
TPMR 160308 TPMR 322 275 125 031
1,2
TPMR 160312 TPMR 323 046 °°
6,350 3,18 0,4 ° e o
TPMR 110304.12 TPMR 22112 °5 125 015
TPMR 220412.22 TPMR 43322 12700 476 12 e °°

.500 187 046



PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER

_

25 =

ANSI mm mm mm : 2 ~ ~

in in in @ o ge

SPGR 090304 SPGR 321 04 ° e o

9,525 3,18 015

a7 12

SPGR 090308  SPGR 322 7 ° o ® °°
SPGR 120304  SPGR 421 0 e °°

9525 318 08
SPGR 120308  SPGR422 %2 318 D8 e oo

12
SPGR 120312  SPGR 423 046 °°
d SPMR 090304  SPMR 321 04 . . o

12,700 3,18 015
L SPMR 090308  SPMR 322 0 1% o2 . oo

: .

SPMR 120304  SPMR 421 o e *°
12700 318 08 . o o

» - SPMR 120308 SPMR 422 '2/00 318 08
SPMR 120312 SPMR 423 A . oo

GEOMETRIAS DE QUEBRA-CAVACOS INCORPORADOS PARA APLICAGOES DIVERSAS

Codigo  Designacdao Avangos

Formato Pastilhas Disponiveis  \pp 6450 Brassinter (mm/ rot)

TPMR A2 0,08-0,25

TPMR
SPMR

STD 0,08-04

E AN
/\




PASTILHAS DE TORNEAMENTO

BRASSINTER

Uncoated
d1

n wun
- = ® A
ISO ANSI mm mm mm mm mm o NI
in in in in jn @O @ 2
| 04
r CCMT 060204 SCMT 3(1.5)1 o
. | 64 635 238 - 28
252 250 093 (g MO
- CCMT 060208 SCMT 3(1.5)2 031
d .
0.4
| — CCMT 09T304 CCMT 3(2.5)1 o5
— 97 952 397 - 44
80° 382 375 156 g 73
d CCMT 09T308 CCMT 3(2.5)2 031
COMT 120408 coMT432 129 127 476 08 55
507 500 187 031 216
64 635 238 04 28
CCMW 060204 CCMW 2(1.5)1 ' ' .
U9 250 50 083 015 M0
97 952 397 04 44
CCMW 09T304 CCMW 3(2.5)1 ' ' .
@91 5 375 156 015 173

Uncoated

| d s r s | I a2 8
d ISO ANSI mm mm mm mm mm 5 o N
‘ 7'){ in in in in in M@ @ 22
‘ = 04
\ Z DCMT 117304 DCMT 3(2.5)1 05
‘ 116 952 397 08 44
‘ ’ i) i) 1 ’
DCMT 117308 DCMT 3(2.5)2 456 375 156 031 A73
:
— 12
s \ | DCMT 117312 DCMT 3(2.5)3 046
ol 16 952 397 04 44
' : ' ’ : °
di \~L./ DCMW 117304 DCMW 3251 [0 "o “on e oo




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER

Uncoated

I d HE B
ISO ANSI mm mm mm mm mm o NI
in in in in jn @O @ 2
0.4
SCMT 09T304 SCMT 3(2.5)1 o
952 397 015 44
375 456 g 173
d SCMT 09T308 SCMT 3(2.5)2 031
) 12700 476 08 55
r SCMT 120408  SCMT 432 0 187 031 o1
d
| 0,4
——t SCMW 097304 SCMW 3(2.5)1 o5
B ,‘”S 952 397 O 44
' 375 A% g 173
I'—’Im SCMW 097308 SCMW 3(2.5)2 ey .
-
70 SCMW 120408  SCMW 432 127 476 08 55 .

500 187 .031 216

Uncoated

n
- ™
ISO ANSI mm mm mm mm mm o S
in in in in in @@ 2L
04
TCMT 090204 TCMT 2(1.5)1 1
96 55 238 015 25
60" 378 218 093 g 098
TCMT 090208 TCMT 2(1.5)1 oo
0,4

d TCMT 110204 TCMT 2(1.5)1 015
10 635 238 - 2,8

433 250 093 (g MO

TCMT 110208 TCMT 2(1.5)1 031

| TCMT 167304 TCMT 3(2.5)1 8’145

165 952 397 08 44

TCMT 167308 TCMT 3(2.5)2 650 375 456 031 4T3

1,2

TCMT 167312 TCMT 3(2.5)3 046

10 635 238 04 28

70
TCMW 110204 TCMW 2(1.5)1 433 250 093 015 410

04

165 952 397 15 44
850 375 156 g 173

.031

TCMW 16T304 TCMW 3(2.5)1

TCMW 16T308 TCMW 3(2.5)2




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER

Uncoated

| d —|= 28
ISO ANSI mm mm mm mm mm o NS
in in in in in @ o 2
VBMT 160404  VBMT 331 04
d [ 015
‘ X
; < 165 952 476 08 44
\ Z VBMT 160408  VBMT 332 650 375 187 031 A73
VBMT 160412  VBMT 333 1.2
.046
| 04
1 VBMW 160404  VBMW 331 ’ b
s \ / 015
T
16,5 952 476 08 44
: : ' , ; °
d \L‘/ VBMW 160408 VBMW 332 650 375 187 .031 173
¥ 12
VBMW 160412  VBMW 333 0;16 °

Uncoated

| d s r d1 28
ISO ANSI mm mm mm mm mm H
/\ in in in in in g g
50 238 2,5
) ’ ’ e o
RCMT 0502M0 RCMT 0502M0 105 003 %8
60 238 28
’ ’ ’ L
RCMT 0602M0 RCMT 0602M0 235 003 110
80 318 34
’ ’ ’ e o
RCMT 0803M0 RCMT 0803M0 35 195 133
d d1 s s1 3
ISO mm mm mm mm o
in in in in g
10,0 36 3,18 3,25
RCMX 100300 394 142 126 122 *
12,0 42 4,76 4,84
RCMX 120400 472 165 187 191 °
16,0 52 6,35 6,45
RCMX 160600 630 205 250 254 :
20,0 6,5 6,35 6,45
RCMX 200600 230 256 50 o5 *
25,0 7,2 7,94 8,02
RCMX 250700 ‘984 283 313 316 *
RCMX 320900 320 o s o *

1.260 374 375 378




PASTILHAS DE TORNEAMENTO BRASSINTER

_

d s dt r 3

IS0 o Amomm 5

in in in in g
5,556 2,38 28 08

WCMX 030208 219 094 110 031 °
6,350 2,38 32 08

WCMX 040208 250 094 126 031 *
7,938 3,18 3.2 08

WCMX 050308 312 o5 126 031 *
9,525 3,97 37 08

WCMX 060308 s 156 146 031 *
12,700 4,76 43 12

WCMX 080412 500 187 169 046 *
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BRASSINTER never stops advancing. But at the same time preserves its founders’ idealism.
BRASSINTER avanza, siempre!... Mucho! Pero conserva el idealismo de sus fundadores.

Fundada ha 54 anos por professores e
pesquisadores do INSTITUTO DE
PESQUISAS TECNOLOGICAS (IPT)
ligado & ESCOLA POLITECNICA DA
UNIVERSIDADE DE SAO PAULO,
a BRASSINTER ja nasce com uma
solida e irreversivel vocagdo para a
investigagcdo aplicada a metalurgia,
a mecanica e ao uso de ferramentas
de usinagem.

Do clima de idealismo singelo que
presidiu a sua fundagdo, da sua
exemplar ética empresarial e do
pragmatismo com que atende as
necessidades do seu cliente,
consolida-se uma filosofia e um
Know-how cujos valores a elevou a
destacada posi¢ao de lideranga.

Hoje, a BRASSINTER se orgulha de ser
o fornecedor, e muitas vezes exclusivo,
dos maiores nomes da indUstria mundial
e de todos os que fazem da qualidade a
razao do sucesso de suas empresas.

A BRASSINTER incorpora a seus
produtos o melhor da tecnologia
mundial, e garantir ao cliente um
produto excelente continua sendo a
missdo dos seus 300 colaboradores.

Entdo, conhega vocé também toda a
linha! Ha certamente varios produtos
que, por suas caracteristicas notaveis,
aumentardo  poderosamente  sua
lucratividade!

BRASSINTER

Av. das NagGes Unidas, 21.344
04795-911 - Sdo Paulo - SP
Tel.: (55 11) 5696-4800

Fax.: (55 11) 5696-4878
www.brassinter.com.br

BRASSINTER was founded fifty four
years ago by professors and research
workers from the S. PAULO RESEARCH
AND DEVELOPMENT INSTITUTE,
(IPT), which is associated with
the ENGINEERING SCHOOL in
UNIVERSITY OF S. PAULO; thus
BRASSINTER came into the world
determined to research applied
metallurgy and the  mechanics
of metal cutting processes.

A climate of dedication during its
formative years set BRASSINTER on the
path of professionalism, and pragmatic
approaches to its clients’ needs. Over the
years these attitudes have become a
philosophy of competence, which has
made the company the leader of an
important industrial sector.

Nowadays BRASSINTER is proud of
being a supplier, often the only supplier,
to many major users of cutting tools, for
whom quality is sine qua nom.

BRASSINTER makes use of the best
technology available. This in turn
enables the client to guarantee the
excellence of his products, and thus we
define the mission of our three hundred
strong team.

We invite you to inspect our product
lines, some of which certainly improve
your productivity.

Fundada hace 54 afos por
profesores e investigadores del
INSTITUTO DE PESQUISAS

TECNOLOGICAS (IPT) vinculado a la
ESCUELA POLITECNICA DE LA
UNIVERSIDAD DE SAO PAULO,
BRASSINTER ya nace con una Sélida
e rreversible  vocacion  para
la investigacion aplicada a la
metalurgia, a la mecénica y al uso
de herramientas de fabricacion.

Del clima de idealismo sencillo que
presidié su fundacién, de su ejenplar
ética empresarial y del pragmatismo con
que atiende las necesidades de su
cliente, consolidase una filosofia y un
know-how cuyos valores la elevo a la
destacada posicion de lideranza.

Hoy, la BRASSINTER se enorgullece de
ser el proveedor, muchas veces
exclusivo, de los mayores nombres de la
industria y de todos los que hacen de
la calidad la razén del éxito de
Sus empresas.

BRASSINTER  incorpora a  sus
productos lo mejor de la tecnologia
mundial, y garantizar a su cliente
un producto excelente continta siendo
la mision de sus 300 colaboradores.

Por eso, conozca usted también toda la
linea. Hay ciertamente varios productos
que, por  sus  caracteristicas

notables, aumentaran poderosamente
Su lucratividad.

Complexo Industrial de S. Paulo
Complejo Industrial de S. Paulo
S. Paulo Industrial Centre



